ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на монтаж
Машины углезагрузочной УЗМ-21,6
для коксовых батарей с объемом камер печей 21,6 м3

1. НАЗНАЧЕНИЕ И СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ
1.1. Назначение изделия. 
Углезагрузочная машина, предназначена для обслуживания коксовой батареи с объемом камер печей 21,6 м3 (далее по тексту УЗМ) Коксового цеха ЧАО «ЮЖКОКС».
[bookmark: _GoBack]УЗМ предназначена для выполнения комплекса операций по набору шихты из угольной башни, доставке ее к загружаемой печи, загрузке коксовой печи шихтой и обслуживания газоотводящих стояков печей.
Монтаж и эксплуатация УЗМ предусматриваются непосредственно на верху коксовой батареи на существующем рельсовом пути действующих машин.
УЗМ в процессе обслуживания коксовой батареи выполняет следующие технологические операции:
· установка УЗМ по оси затворов угольной башни;
· открывание затворов угольной башни;
· включение пневмообрушения (при необходимости);
· заполнение бункеров УЗМ шихтой по объему и взвешивание ее;
· передвижение УЗМ к определенной печи;
· установка УЗМ по оси загружаемой печи;
· снятие люкосъемами крышек загрузочных люков печи;
· опускание телескопов и открывание шиберных затворов бункеров;
· спуск шихты в печь из бункеров;
· включение электровибраторов виброустройств для обрушения шихты в бункерах;
· включение системы пневматики для пневмообрушения шихты в бункерах;
· подъем телескопов и закрывание шиберных затворов бункеров;
· установка люкосъемами крышек;
· передвижение (при необходимости) УЗМ к печи, готовой к выдаче;
· чистка колен и колодцев стояков печи, готовой к выдаче;
· передвижение УЗМ к угольной башне.

1.2. Состав изделия. 
В состав УЗМ входят следующие основные составные части:

	Наименование
	Кол.
	Характерные и отличительные особенности

	Устройства, системы, механизмы и приводы механизмов

	Механизм передвижения, расположение:
- коксовая сторона батареи, со стороны кабины электроаппаратуры;
- машинная сторона батареи, со стороны механизмов чистки стояков.
	2
	Механизм обеспечивает передвижение УЗМ со скоростью 1,85 м/с.
Диаметр катания колес – 700 мм.
Одно из двух колес механизма – приводное.


	Механизм передвижения, расположение:
 - машинная сторона батареи, со стороны кабины электроаппаратуры;
- коксовая сторона батареи, со стороны механизмов чистки стояков.
	2
	

	Механизм управления затвором угольной башни
	3
	

	Люкосъем (для крайних загрузочных люков печи)
	2
	

	Привод люкосъема (для крайних загрузочных люков печи)
	2
	

	Люкосъем (для среднего загрузочного люка)
	1
	

	Привод люкосъема (для среднего загрузочного люка
	1
	

	Механизм шиберного затвора и телескопа бункера
	3
	Толщина шиберного затвора – 16 мм.

	Привод шиберного затвора и телескопа бункера
	3
	

	Устройство для чистки колена стояка (машинная сторона)
	1
	

	Устройство для чистки колена стояка (коксовая сторона)
	1
	

	Устройство для чистки колодца стояка (машинная сторона)
	1
	

	Устройство для чистки колодца стояка (коксовая сторона)
	1
	

	Установка вентилятора (уборка верха печи)
	3
	

	Установка кондиционера (для создания искусственного климата в кабине машиниста)
	1
	Установка на верхней плоскости портала.
Установка кондиционера без дополнительного кожуха.
Установка с теплоизоляцией линий воздухообмена с кабиной машиниста.

	Система пневматики (для обрушивания шихты при ее выгрузке из бункеров УЗМ в камеру печи)
	1
	Система пневматики состоит из следующих частей:
- электрокомпрессор;
- воздушный ресивер объемом 300 л – 2 шт.;
- система трубопроводов;
- пневматические устройства.

	Виброустройство (с электровибратором для крайних бункеров)
	2
	

	Виброустройство (с электровибратором для среднего бункера)
	1
	

	Установка сигнальных устройств технологических операций (включая электромеханические блокировки)
	1
	

	Буфер
	4
	

	Путеочиститель
	4
	

	Установка токосъемника (для подвода электропитания к УЗМ)
	3
	

	Установка токосъемников для пневмообрушивания (для включения пневмообрушения шихты в угольной башне)
	1
	

	Установка имитаторов тензодатчиков определения веса загружаемой шихты в бункера УЗМ (на все три бункера)
	1
	

	Гонг (механический)
	4
	

	Кран-укосина (для обслуживания газоотводящих стояков)
	2
	Краны должны быть установлены на УЗМ с машинной и коксовой сторон.
Тип кранов – консольно-поворотные ГПМ грузоподъемностью 1,5 т.

	Детали и сборочные единицы для крепления, соединения, установки вышеперечисленных позиций
	
	

	Металлоконструкция

	Бункер крайний (машинная сторона)
	1
	Полезный объем бункера (мин./макс.) – 7,85/10,3 м3.
Минимальный угол наклона стенок бункеров – 65...70 градусов.
Материал корпуса бункера - сталь коррозионно-стойкая AISI 321 толщиной 8 мм.
Конструкция бункера предусматривает установку тензодатчиков.

	Бункер крайний (коксовая сторона)
	1
	Полезный объем бункера (мин./макс.) – 7,85/10,3 м3.
Минимальный угол наклона стенок бункеров – 65...70 градусов.

Материал корпуса бункера – сталь коррозионно-стойкая AISI 321 толщиной 8 мм.
Конструкция бункера предусматривает установку тензодатчиков.

	Бункер средний
	1
	Полезный объем бункера (мин./макс.) – 5,41/6,7 м3.
Минимальный угол наклона стенок бункеров – 65...70 градусов.
Материал корпуса бункера - сталь коррозионно-стойкая AISI 321 толщиной 8 мм.
Конструкция бункера предусматривает установку тензодатчиков.

	Портал
	1
	Основной материал металлоконструкций портала:
- листовой прокат толщиной от 10 мм и более - из стали 09Г2С по ГОСТ 19281-89 или S355J2.
- фасонный прокат из стали Ст3пс по ДСТУ 2651:2005/ГОСТ 380-2005.


	Кабина машиниста
	1
	Основной материал металлоконструкции кабины:
- внутренняя обшивка из стали Ст3 толщиной 3 мм по ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005;
- наружная обшивка из стали AISI 321 толщиной 3 мм.
Конструкция кабины включает в себя:
- обзор загрузочных люков;
- теплоизоляцию;
- аварийное освещение;
- кресло машиниста;
- термостойкие стекла окон;
- уплотнение дверей;
- замки дверей (ручка с защелкой и замок запираемый снаружи на ключ).

	Кабина электроаппаратуры
	1
	Основной материал металлоконструкции кабины:
- внутренняя и наружная обшивка из стали Ст3 по ДСТУ 2651:2005 / ГОСТ 380-2005;
Конструкция кабины включает в себя:
- теплоизоляцию;
- уплотнение двери;
- замок двери (замок запираемый снаружи на ключ).

	Площадки установки механизмов, лестница с дверью подъема на верхнюю плоскость портала, ограждение портала и троллей и др. элементы металлоконструкции
	
	

	Электрооборудование

	Электрооборудование УЗМ
	1
	

	Комплект монтажных частей

	Комплект монтажных частей
	1
	Комплект включает в себя горюче-смазочные материалы для первой заправки редукторов и точек смазки УЗМ после монтажа на месте эксплуатации.



1.3. Перечень сигнальных устройств (включая электромеханические блокировки)

	№
п/п
	Наименование привода
	Кол.
	Тип сигнального устройства

	1. 
	Автостоп
	2
	Конечный выключатель типа КУ-701

	2. 
	Сигнализатор приема шихты
	3
	Конечный выключатель типа КУ-701

	3. 
	Сигнализатор заполнения бункеров шихтой
	3
	Конечный выключатель типа КУ-701

	4. 
	Сигнализатор полного схода шихты
	3
	Конечный выключатель типа КУ-701

	5. 
	Сигнализатор съема крышки люка
	3
	Конечный выключатель типа КУ-701

	6. 
	Сигнализатор начала планирования шихты
	1
	Светильник со светофильтром красного цвета

	7. 
	Сигнализатор открытия и закрытия затвора угольной башни
	3
	Командоаппарат КА4658-1

	8. 
	Сигнализатор положений люкосъема
	3
	Командоаппарат КА4658-1

	9. 
	Сигнализатор положений шиберного затвора и телескопа бункера
	3
	Командоаппарат КА4658-1

	10. 
	Ограничители положений механизмов чистки колен стояков
	8
	Конечный выключатель типа КУ-701

	11. 
	Управление механизмом чистки колена стояков
	2
	Командоаппарат КА414А-2

	12. 
	Управление механизмом чистки колодца стояка
	2
	Командоаппарат КА4658-6

	13. 
	
	2
	Электромагнит КМТ-7А

	14. 
	Ограничители положений механизмов чистки колодцев стояков
	4
	Конечный выключатель типа КУ-701

	15. 
	
	2
	Электромагнит КМТД-102

	16. 
	Сигнализатор блокировки лестницы, ведущей на рабочую площадку
	1
	Конечный выключатель

	17. 
	Сигнализатор открытия двери кабины электроаппаратуры
	1
	Конечный выключатель

	18. 
	Сигнализатор блокировки ручных приводов следующих механизмов:
- чистки колен стояков;
- чистки колодцев стояков;
- шиберных затворов и телескопов бункеров;
- люкосъемов,
- механизмов обслуживания затворов угольной башни.
	1
	Конечный выключатель типа КУ-703



2. СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ

2.1. Состав

Характеристики приводов механизмов передвижения:
· четыре асинхронных двигателя с фазным ротором, номинальным напряжением 
380 В и номинальной частотой 50 Гц;
Характеристики приводов механизмов управления затворами угольной башни:
· три асинхронных двигателя с короткозамкнутым ротором (по одному на затвор), номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), нереверсивный;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки – командоаппарат.
Характеристики приводов шиберных затворов и телескопов бункеров:
· три асинхронных двигателя с короткозамкнутым ротором (по одному на затвор), номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), реверсивный;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки – командоаппарат.
Характеристики приводов люкосъемов:
· три асинхронных двигателя с короткозамкнутым ротором (по одному на люк), номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), реверсивный;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки (цикла работы) – командоаппарат.
Устройство для чистки колена стояка (по одному механизму на коксовой и машинной сторонах):
Механизм чистки: 
· рольганговый асинхронный короткозамкнутый двигатель номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), нереверсивный;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки – командоаппарат и путевой выключатель.
Механизм передвижения
· рольганговый асинхронный короткозамкнутый двигатель номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), реверсивный;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки – путевые выключатели (3 шт.)
Устройство для чистки колодца стояка (по одному механизму на коксовой и машинной сторонах):
· привод лебедки от асинхронного короткозамкнутого двигателя с номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· фиксация механизма в отключенном состоянии – колодочный тормоз с приводом от электромагнита постоянного тока;
· управление приводом подъема/спуска лебедки при помощи контакторов (прямой пуск), реверсивный;
· управление фрикционной муфтой в барабане лебедки от электромагнита;
· управление захватом стрелы от электромагнита;
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%, с частыми пусками;
· ограничение работы механизма и сигналы блокировки – командоаппарат и путевой выключатель.
Система пневматики (для обрушивания шихты при ее выгрузке из бункеров УЗМ в камеру печи):
· компрессор;
· электромагнитный клапан.
Характеристики электровибраторов:
· три электровибратора (по одному на бункер), номинальным напряжением 36 В и номинальной частотой 50 Гц;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), нереверсивный.
· режим работы – повторно-кратковременный, S3, ПВ=15%.
Установка вентиляторов:
· три асинхронных двигателя с короткозамкнутым ротором, номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), нереверсивный.
Установка кондиционера:
· промышленный кондиционер, номинальным напряжением 380 В и номинальной частотой 50 Гц;
· управление при помощи контакторов (прямой пуск), нереверсивный.

Электропитание УЗМ производится от сети трехфазного переменного тока напряжением 380 В ± 10%, частотой 50 Гц ± 2% по схеме TN от троллей.
Электрооборудование размещено в специальной кабине, установленной на площадке. Управление механизмами осуществляется из кабины машиниста, расположенной под порталом и прикрепленной к портальной раме металлоконструкции.
Состав электрооборудования:
В состав электрооборудования УЗМ входит:
в кабине машиниста:
· пульт управления основным оборудованием (далее ПУ1);
· пульт управления механизмами чистки стояков (далее ПУ2)
· пульты управления передвижением УЗМ (далее ПУП1 и ПУП2);
· пульт управления освещением (далее ПО);
· пульт управления кондиционером;
· печь крановая (три штуки Р=2 кВт);
· светильники светодиодные (три штуки).
в кабине электрооборудования:
· шкаф управления из нескольких конструкций (далее ШУ);
· шкаф освещения (далее ШО);
· трансформаторы понижающие (собственных нужд, цепей управления, питания вибраторов);
· индукционные реостаты приводов передвижения (4 шт.);
· печь крановая (одна штука);
· светильники светодиодные (три штуки);
на площадках и конструкциях УЗМ:
· коробки клеммные и проходные;
· световая и звуковая сигнализация (2 комплекта);
· конечные выключатели и командоаппараты согласно таблице 4;
· аппаратура освещения;
· кабельно-проводниковая продукция для подключения электрооборудования находящегося на УЗМ.

Основной перечень оборудования ШУ:
· коммутационная и защитная аппаратура;
· источники вспомогательного питания;
· измерительная и сигнальная аппаратура;
· средства подключения для силовых цепей и цепей управления. 
Основной перечень оборудования ШО:
· коммутационная и защитная аппаратура;
· источники вспомогательного питания;
· средства подключения для цепей освещения. 
Основной перечень оборудования ПУ1 и ПУ2:
· ключ-бирка цепей управления;
· аппаратура для управления (кнопки, переключатели) и сигнализации (сигнальные лампы).
Основной перечень оборудования ПУП1 и ПУП2:
· джойстик (переключатель) управления приводом передвижения УЗМ;
· аппаратура для управления (кнопки, переключатели) и сигнализации (сигнальные лампы).
Основной перечень оборудования ПО:
· аппаратура для управления (кнопки, переключатели) и сигнализации (сигнальные лампы).

3. ОСВЕЩЕНИЕ 
3.1. Сеть освещения питается от отдельного шкафа освещения с отдельным вводным автоматическим выключателем и не связана с вводным автоматическим выключателем основного силового оборудования УЗМ.
На машине предусмотрено рабочее освещение, напряжение питания ~220 В и эвакуационное в помещениях УЗМ.
Рабочее освещение предусматривает:
· освещение кабины машиниста;
· освещение кабины электрооборудования;
· освещение рабочей площадки;
· освещение под площадкой;
· освещение механизмов.

4. ОБЪЕМ ПОСТАВКИ 
[bookmark: _Toc5272304]       4.1. В объем поставки УЗМ включены следующие позиции:
· механические составные части УЗМ с максимальной монтажной готовностью;
· комплект запасных частей и принадлежностей на срок гарантийного обслуживания
· материалы для проведения пуско-наладочных работ (включая объем первой заливки масла в корпуса редукторов);
· электрооборудование, находящееся непосредственно на металлоконструкции УЗМ 
· шкафы и пульты необходимые для обеспечения функционирования УЗМ;
· клеммные и проходные коробки;
· кабельно-проводниковая продукция и защитные оболочки для крепления, и прокладки трасс по УЗМ;
· свето-звуковая сигнализация и осветительные приборы;
· командоаппараты;
· путевые и конечные выключатели.


